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Abstract of DE1 9607962 

A process is for manufacturing insulation material out of rice husks. Stage 1 involves separating fine 
particles by means of wind sifting or filtering. Subsequently, the process involves applying borax 
dissolved in water in a proportion of 1 -1 0 wt.%. The rice husks are dried to a normal water content. 
Starch or lignin is applied as a bonding agent in a proportion of 4-40 wt.% and the husks are then dried 
at a pressure of 0.01 -40 bar and at a temperature of 80-1 80 deg C. 
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@ Verfahren zur Hersteliung eines Dammaterials aus Reishuisen 

(§7) Flachenformiges Dammaterial aus Reishuisen, dadurch 
gekennzeichnet, daS es eine Dichte im Bereich von 50 bis 
800 kg/m 3 , einen Bindemittel-Anteil im Bereich von 5 bis 40 
Gew.-%, einen Fungizid-Anteil im Bereich von 1 bis 10 
Gew.-% und im wesentlichen keine Femstpartikel aufweist, 
und ein Verfahren zur Hersteliung desselben. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
Herstellung eines Dammaterials aus Reishulsen. 

Reishiilsen fallen in reisproduzierenden Landern in 5 
gr6Beren Mengen an und werden zunehmend zu einem 
Entsorgungsproblem. Aufgrund ihrer chemischen, bio- 
logischen und physikalischen Eigenschaften, wie insbe- 
sondere ihre natiiriiche geringe Warmeleitfahigkeit so- 
wie Nichtbrennbarkeit, sind die Reishulsen prinzipiell 10 
fur einen Einsatz im Baubereich pradestiniert. Aus z. B. 
der DE-OS 43 22 907 ist ein Verfahren zur Herstellung 
von Platten und Formkorpern mit hohem Warme- 
damm- und Feuerhemmwert aus Reishulsen bekannt, 
bei dem die beim EntMlsen und Schalen der Reiskorner 15 
anfallenden Reisspelzen gesammelt, zwischengelagert, 
lagenweise aufgeschuttet und dann bei einer Tempera- 
tur von 20 bis 120°C mit 0,5 bis 5 t zu Platten oder 
Formkorpern zusammengepreBt werden. Grundsatz- 
lich ergeben sich aus der Offenlegungsschritt lediglich 20 
Verfahrensparameter zur Herstellung einer Platte, d. h. 
fiir ein starres flachenformiges Dammaterial, wobei die 
Parameter zudem auch noch unzureichend sind, da z. B. 
die (Gewichts-)Kraftangabe "0,5 bis 5 t" ohne Bezug zu 
einer Flache keine Information iiber den eigentlich rele- 25 
vanten Verfahrensparameter, d. h. den Druck, liefert 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein 
gattungsgemaBes Verfahren zur Verfugung zu stellen, 
mit dem eine im Hinblick auf die jeweilige Anwendung 
und auf die Material- und Arbeitskosten optimierte urn- 30 
weltfreundliche Isolierung bereitgestellt wird. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe gelost durch 
die folgenden Schritte: 

(1) Trennen von Feinstpartikeln von Reishulsen 35 
mittels Windsichtung oder Siebung; 

(2) Auftragen von in Wasser gelostem Borax mit 
einem Anteil im Bereich von 1 bis 10 Gew.-°/o; 

(3) Trocknen der Reishulsen auf einen normalen 
Wassergehalt; 40 

(4) Auftragen von Starke oder Lignin als Bindemit- 
tel mit einem Anteil im Bereich von 5 bis 
40 Gew.-°/o;und 

(5) Trocknen der Reishulsen unter Auflast mit ei- 
nem Druck im Bereich von 0,01 bis 40 bar und bei 45 
einer Temperatur im Bereich von 80 bis 180° C. 

Dabei kann vorgesehen sein, daB Borax mit einem 
Anteil von 5 Gew.-°/o aufgetragen wird. 

GemaB einer besonderen Ausfuhrungsform der Er- 50 
findung kann vorgesehen sein, daB die Reishulsen unter 
Auflast mit einem Druck im Bereich von 0,01 bis 
0,03 bar getrocknet werden, Dies liefert eine sogenann- 
te Dammatte. 

Vorzugsweise werden die Reishulsen unter Auflast 55 
mit einem Druck von 0,02 bar getrocknet. 

Dariiber hinaus kann vorgesehen sein ein Einbringen 
von mindestens einer Gewebeeinlage aus Naturgarn 
vordem Schritt(5). 

GemaB einer weiteren besonderen Ausfuhrungsform 60 
kann vorgesehen sein, daB die Reishulsen unter Auflast 
mit einem Druck im Bereich von 20 bis 40 bar getrock- 
net werden. Dies liefert eine sogenannte FlachpreBplat- 
te. 

Vorzugsweise werden die Reishulsen unter Auflast 65 
mit einem Druck von 30 bar getrocknet. 

Dabei kann vorgesehen sein, daB die Reishulsen mit 
Auflast mittels einer heizbaren Presse getrocknet wer- 



07 962 CI 

2 

den. 

AuBerdem kann vorgesehen sein ein Zerkleinern ei- 
nes Teils der Reishulsen derart, daB Reishulsen von min- 
destens einem Zerkleinerungsgrad resultieren, und An- 
ordnen der Reishulsen in mindestens zwei Lagen unter- 
schiedlicher Reishulsenzerkleinerungsgrade vor dem 
Schritt(4). 

Dabei kann insbesondere vorgesehen sein ein Anord- 
nen der Reishulsen in drei Lagen derart, daB sich in der 
mittleren Lage die unzerkleinerten und in den auBeren 
Lagen die zerkleinerten Reishulsen bef inden. 

Weiterhin kann ein Zerkleinern mittels Schreddern 
vorgesehen sein. 

SchlieBlich kann ein Zerkleinern mittels mindestens 
einer Walze vorgesehen sein. 

Der Erfindung liegt die iiberraschende Erkenntnis zu- 
grunde, daB durch das erfindungsgemaBe Verfahren ei- 
ne optimale Isolierung auf den verschiedensten Gebie- 
ten ermoglicht wird. Mit dem erfindungsgemaBen Ver- 
fahren iassen sich sowohl besonders biegsame Dammat- 
ten als auch besonders steife FlachpreBplatten herstel- 
len. Letztere weisen eine derartige Steifheit auf, daB auf 
im Stand der Technik ubliche Tragplatten verzichtet 
werden kann. Die Dammatten kdnnen als Kern- und 
Dachdammung verwendet werden. Ferner besteht die 
Moglichkeit, sie als Isoliermaterial im Fahrzeugbau 
(Motorraumisolierung) zu verwenden. Die FlachpreB- 
platten lassen sich als Formteile, z. B. im Automobil- 
raum, einsetzen, wo ihre geringe Entflammbarkeit be- 
sonders zur Geltung kommt Dariiber hinaus ist das 
Dammaterial mit dem erfindungsgemaBen Verfahren 
mit einem geringen verfahrenstechnischen Aufwand 
herstellbar, da keine lagenweise Aufschiittung und auch 
keine horizontale Ausrichtung der Reishulsen erforder- 
lich ist 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich anhand der Anspriiche und der nachstehenden 
Beschreibung, in der zwei Ausfuhrungsbeispiele im ein- 
zelnen erlautert sind. 

Das erste Ausfiihrungsbeispiel betrifft eine gem£B ei- 
ner Ausfuhrungsform des vorliegenden erfindungsge- 
maBen Verfahrens hergestellte Dammatte. Zur Herstel- 
lung der Dammatte werden mittels Windsichtung 
Feinstpartikel von losen, beim Enthulsen und Schalen 
von Reiskornern angefallenen Reishulsen, die in einem 
Lager gesammelt und gegebenenfalls in einem Zwi- 
schenbunker untergebracht worden sind, abgetrennt. 
Dadurch wird ein groBerer Luftporengehalt bei der 
Dammatte erreicht. Da zusatzlich auch kleinste Be- 
standteile an Kleie und ahnlichem ausgetragen werden, 
wird auch gewahrleistet, daB Schadlinge nicht mehr die 
ansonsten ungenieBbaren und unverdaulichen Reishul- 
sen befallen. AnschlieBend werden die Reishulsen mit 
einem Fungizid in Form von Borax mit einem Anteil von 
5 Gew.-% behandelt. Dadurch wird ein Pilzbefali ver- 
mieden, der insbesondere beim Einsatz der Dammatte 
in Dachschragen, die vor allem im Sommer eine warme 
und gegebenenfalls feuchte Umgebung darstellen, nicht 
ausgeschlossen werden kann. Dariiber hinaus weist Bo- 
rax auch noch eine zusatzliche feuerhemmende Wir- 
kung auf. Da Borax in Wasser gelost auf die Reishulsen 
aufgetragen wird, muB sich eine Trocknung der Reishiil- 
sen anschlieBen, die die Reishulsen wieder auf einem 
normalen Wassergehalt heruntertrocknet. Die Feuch- 
tigkeit der Reishulsen hangt von der relativen Luft- 
feuchte ab. Nachfolgend wird das Bindemittel, das auf 
baubiologisch einwandfreien Stoffen basiert, mit einem 
Anteil von 10 Gew.-°/o in ahnlicher Weise wie das Borax 
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aufgetragen. Sofern eine zus&tzliche innere Stabilitat 
angestrebt wird, kdnnen nachfolgend eine oder mehrere 
Gewebeeinlagen aus Naturgarn oder ahnlichem einge- 
legt werden. Dies kann bei Verwendung von z. B. Latex 
oder Produkten mit ahnlichen Eigenschaften erforder- 5 
lich sein. SchlieBlich werden die Reishulsen bei einem 
Druck von 0,02 bar und einer Temperatur von 100° C 
rnittels eines Trockners getrocknet. Bedarfsweise kon- 
nen die resultierenden Dammatten verpackt werden. 

Das zweite Ausfiihrungsbeispiel betrifft eine Flach- io 
preBpIatte. Abweichend von der obigen Verfahrensfuh- 
rung wird ein Teil der Reishulsen geschreddert und wer- 
den die Reishulsen in drei Lagen derart angeordnet, daB 
sich in dem mittieren Lage die unzerkleinerten und in 
den auBeren Lagen die zerkleinerten (geschredderten) 15 
Reishulsen befinden. Nachfolgend wird, wie oben be- 
schrieben, ein Bindemittel aufgebracht AnschlieBend 
werden die mit dem Bindemittel versehenen Reishulsen 
in einer handelsiiblichen heizbaren Presse mit einem 
hohen Druck (30 bar) bei einer Temperatur von 100°C 20 
zusammengepreBt. Das Ergebnis ist eine geschichtete 
FlachpreBplatte, die aufgrund der auf den AuBenseiten 
angeordneten zerkleinerten Reishulsen eine hohe Stabi- 
litat und relativ gleichmaBige Oberflachen aufweist. 

Die in der vorangehenden Beschreibung sowie in den 25 
Anspriichen offenbarten Merkmale der Erfindung kon- 
nen sowohl einzeln als auch in beliebigen Kombinatio- 
nen fur die Verwirklichung der Erfindung in ihren ver- 
schiedenen Ausf uhrungsformen wesentlich sein. 

30 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Dammaterials 
aus Reishulsen, gekennzeichnet durch die folgen- 
den Schritte: 35 

(1) Trennen von Feinstpartikeln von Reishul- 
sen rnittels Windsichtung oder Siebung; 

(2) Auftragen von in Wasser gelds tern Borax 
mit einem Anteil im Bereich von 1 bis 

10 Gew.-%; 40 

(3) Trocknen der Reishulsen auf einen norma- 
len Wassergehalt; 

(4) Auftragen von Starke oder Lignin als Bin- 
demittel mit einem Anteil im Bereich von 5 bis 
40 Gew.-°/o;und 45 

(5) Trocknen der Reishulsen unter Auflast mit 
einem Druck im Bereich von 0,01 bis 40 bar 
und bei einer Temperatur im Bereich von 80 
bis 180° C. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB Borax mit einem Anteil von 

5 Gew.-°/o aufgetragen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Reishulsen unter Auflast mit 
einem Druck im Bereich von 0,01 bis 0,03 bar ge- 55 
trocknet werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Reishulsen unter Auflast mit ei- 
nem Druck von 0,02 bar getrocknet werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, gekennzeich- eo 
net durch ein Einbringen von mindestens einer Ge- 
webeeinlage aus Naturgarn vor dem Schritt (5). 

6. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Reishulsen unter Auflast mit 
einem Druck im Bereich von 20 bis 40 bar getrock- 55 
net werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Reishulsen unter Auflast mit ei- 



nem Druck von 30 bar getrocknet werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Reishulsen mit Auflast rnit- 
tels einer heizbaren Presse getrocknet werden. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 8, 
gekennzeichnet durch ein Zerkleinern eines Teils 
der Reishulsen derart, daB Reishulsen von minde- 
stens einem Zerkleinerungsgrad resultieren, und 
Anordnen der Reishulsen in mindestens zwei La- 
gen unterschiedlicher Reishulsenzerkleinerungs- 
grade vor dem Schritt (4). 

10. Verfahren nach Anspruch 9, gekennzeichnet 
durch ein Anordnen der Reishulsen in drei Lagen 
derart, daB sich in der mittieren Lage die unzerklei- 
nerten und in den auBeren Lagen die zerkleinerten 
Reishulsen befinden. 

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, gekenn- 
zeichnet durch ein Zerkleinern rnittels Schreddern. 

12. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, gekenn- 
zeichnet durch ein Zerkleinern rnittels mindestens 
einer Walze. 
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